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シール強度の推移

作業日時 時刻 作業者 金型 )*+温度 )*+圧力 )*+時間 冷却温度 冷却時間 気温 )*+強度
5 6 789 5 789 5 6
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T法 事例



３  作業者C

２  作業者B

１  作業者A

2 月
3 火
4 水
5 木
6 金



作業日時 時刻 作業者 金型

)*+,-.-+ / 0 123+
)*+,-.-+ +* 4 123+
)*+,-.-+ +) 5 123+
)*+,-.-+ +. 0 123+
)*+,-.-+ +, 4 123+
)*+,-.-. / 5 123+
)*+,-.-. +* 0 123+
)*+,-.-. +) 4 123+

作業日時 時刻 作業月 作業日 曜日 作業者 金型

+,-./0/- 1 0 - . - -
+,-./0/- -, 0 - . + -
+,-./0/- -+ 0 - . 2 -
+,-./0/- -0 0 - . - -
+,-./0/- -. 0 - . + -
+,-./0/0 1 0 0 + 2 -
+,-./0/0 -, 0 0 + - -
+,-./0/0 -+ 0 0 + + -

=MONTH(□）

=DAY(□ 
）

=WEEKDAY(□ 、１）

1 (日曜) 〜 7 (土曜) 
の範囲の整数

作業者A → 1
作業者B → 2
作業者C → 3

金型No.1→ 1
金型No.2→ 2
金型No.3→ 3

パ
ラ

メ
ー

タ

特性値

３

２

１

方法① １，２及び３の順番に特性
値が単調に増減するように１～３を
割り当てる

方法② ダミー変数を用い、2列とする
1: 作業者A
0: 作業者A以外

1: 作業者B
0: 作業者B以外

作業者Cは、上記０，０に含まれる

訂正後



作業日時 時刻 作業者 金型

)*+,-.-+ / 0 123+
)*+,-.-+ +* 4 123+
)*+,-.-+ +) 5 123+
)*+,-.-+ +. 0 123+
)*+,-.-+ +, 4 123+
)*+,-.-. / 5 123+
)*+,-.-. +* 0 123+
)*+,-.-. +) 4 123+

作業日時 時刻 作業月 作業日 曜日 作業者 金型

+,-./0/- 1 0 - . - -
+,-./0/- -, 0 - . + -
+,-./0/- -+ 0 - . 2 -
+,-./0/- -0 0 - . - -
+,-./0/- -. 0 - . + -
+,-./0/0 1 0 0 + 2 -
+,-./0/0 -, 0 0 + - -
+,-./0/0 -+ 0 0 + + -

=MONTH(□）

=DAY(□ 
）

=WEEKDAY(□ 、１）

1 (日曜) 〜 7 (土曜) 
の範囲の整数

作業者A → 1
作業者B → 2
作業者C → 3

金型No.1→ 1
金型No.2→ 2
金型No.3→ 3

訂正前


