
素材
通販： アマゾン、楽天市場、モノタロウ
ショップ：
日本 （株）ミジンコ オリジナルブランド「匠」・・・・教育機関、研究機関向け高品質
中国 ポリメーカー社 成形痕軽減のための後処理用表面加工機やアルコール噴霧で滑らかにするフィラメントあり
米国 Ninja Tek ・・・・柔軟で耐久性に優れる

Proto-pasta ・・・・特殊フィラメント（鉄、真鍮、銅の粉）、メタリック系素材
オランダ ColorFabb ・・・・価格高め、高品質。カラーバリエーション豊富

３Dプリンタ
・日本３Dプリンター株式会社 https://3dprinter.co.jp/
・bonsai lab    https://bonsailab.tokyo/
・MUTOH shop    http://www.mutohshop.com/

•Thingiverse：ユーザーが世界最大。基本は無料ダウンロード。プリントオーダーも可能。 →
https://www.thingiverse.com/
•Thingiverse：日本語版 → https://www.etsy.com/jp/market/thingiverse
•Rinkaku：日本語表記あり。プリントアウトした製品の販売も可。→ http://www.rinkak-services.com/ja/
•Yobi3D：無料ダウンロードの３Dデータを検索するサイト。 → https://www.pinterest.jp/yobi3d/
•Fabble：データ共有サービス → https://fabble.cc/

３Dデータ入手先

https://3dprinter.co.jp/
https://bonsailab.tokyo/
http://www.mutohshop.com/
https://www.thingiverse.com/
https://www.etsy.com/jp/market/thingiverse
http://www.rinkak-services.com/ja/
https://www.pinterest.jp/yobi3d/
https://fabble.cc/


樹脂名 メリット デメリット 推奨設定 価格／kg
ABS(Acrylonitrile 
Butadiene Styrene)

・粘着性、強度あり
・紙やすりかけやすい
・樹脂用塗料で着色可能
・曲げや伸びに耐性

・冷却で反り、歪み ノズル温度：230℃以上
ベッド温度：70〜110℃
冷却ファン：OFF

2,000〜8,000円

PLA(Polylactic Acid) ・低い温度で融解
・冷却時の変形少ない
・生分解性
・透明度高い素材あり

・高温で変形
・硬いため、やすりが
け難しい
・着色困難

ノズル温度：200℃前後ベッド
温度：常温〜60℃
冷却ファン：ON

2,000〜5,000円

TRF(ユニチカ製
感温性フィラメント）

・人肌、お風呂温度でソフト
化→形状変更可
・高温処理で形状維持

ノズル温度：200〜240℃ベッ
ド温度：0〜45℃
冷却ファン：ON

未定

TPU(Thermoplastic 
Polyurethane)

・ゴムのような柔軟性
・耐久性あり

・吸湿性高い
・熱、薬品に弱い

ノズル温度：190〜250℃ベッ
ド温度：40〜60℃
冷却ファン：ON

3,000〜20,000円

TPE(Thermoplastic 
Elastomer)

・柔軟性、弾力性あり
・軽量
・着色可能

・熱変形あり ノズル温度：220〜240℃
ベッド温度：80〜110℃
冷却ファン：ON

7,000〜32,000円

PA(Plyamide) ・造形時間短
・耐熱性あり
・サポート材不要

・ガラス、アルミ等
に固着し難い
・反りやすい

ノズル温度：230〜260℃
ベッド温度：100〜110℃
冷却ファン：OFF

2,950〜9,200円
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樹脂名 メリット デメリット 推奨設定 価格／kg
PET／
PETG(Polyethylene 
Terephthalate／
Polyethylene 
Terephthalate 
Glycolmodified)

・PLAより強度、耐久性、耐
熱性
・ベットへの接着性高い
・ABSのような反りなし
・寸法安定性良い

・温度設定幅狭く、糸
引きあり→ノズル付
近にゴミ溜まる
・耐酸性低い

ノズル温度：210〜230℃
ベッド温度：60〜80℃
冷却ファン：OFF

3,000〜6,500円

PC(Polycarbonate) ・ABSやPLAより耐衝撃性、
耐薬品性、耐熱性110℃以上

・高温で吐出のため、
低価格のプリンタは
困難

ノズル温度：250〜270℃
ベッド温度：80〜110℃
冷却ファン：OFF

6,000〜25,000円

水溶性フィラメントPVA ・デュアルヘッドのプリンタで、
ABSのサポート材として使用

ノズル温度：190〜220℃ベッ
ド温度：0〜80℃
冷却ファン：ON

8,000〜15,000円
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３Dプリンタの種類

方式 特徴 装置例

熱溶融積層
FDM, FFM, PJP, MEM, FFF

・加熱したノズルから一筆書きで積層
・機器小型
・安価

MEGA-S(ANYCUBIC)

光造形
SLA

・プロダクトデザインで普及
・造形精度よい
・液体素材に紫外線照射で硬化
・廃液処理は考慮必要

Forn2(Formlabs社)

粉末焼結積層造形
SLS

・粉末材料をレーザーで焼き固める
・材料は、ナイロン等樹脂、金属
・機器コスト高い

MfgPro230xS(XYZプリンティング社）

粉末固着 ・粉末と接着剤を交互に吹き付けて積層
・造形スピード速い
・フルカラー
・材料は石膏粉末
・ランニングコスト安い
・降下剤使用により強度補完

ParProxBC(XYZプリンティング社）


