
突き出し機構 

製品として見える側 

パーティングライン 

金型 
 固定側 

金型 
 可動側 

跡が残る 

角にＲがある場合の金型の分割位置 

パーティングライン 

〇 分割線が目立たない 
× 分割線が出る 

段差 



ボイド 

製品の表面がくぼむ現象 
 厚肉部分、リブ・ボスが裏側にあると
発生しやすい 

製品の内部に気泡ができる現象 

リブの薄肉化 肉盗み 

ヒケ 



ソリ 低温側 → 収縮小さい 

高温側 → 収縮大きい 

冷え難い 

冷え易い 

肉厚調整 角をＲ 

リブを立てる 



ショートショート 

ガス抜き 

欠損 

空気溜り 



ウェルドライン 
上から見た図 

側面から見た図 

ウェルドライン 



バリ 発生原因 
 １．金型の摩耗 
 ２．成形金型の締め力不足 
 ３．パーティングラインが複雑 


