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②目標値への調整 

Adjust to target values 

  A3, B3, C3, D1 

①バラツキの最小化 

Variation Minimalization 

  A3, C3, D1 チューニング 
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チューニングに用いるパラメータは何？ 



①品質工学はＳＮ比が高い（安定している）条件を見出す 

②許容値の範囲を明らかにする（許容差設計） 

Ａ Ｂ Ｃ Ｄ Ｅ Ｆ Ｇ Ｈ 特性値 

Ｌ１ 

Ｌ２ 

① 

①で安定する領域の中心を水準２ 
 に入れて水準１～３を設定する 
 信号因子（圧力）を制御因子に入れる 

② 

↑ 
ＳＮ比 
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信号因子：圧力 
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品質工学 許容差設計 
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B 圧力 
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許容幅を設定する 


